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ASINDIRICI SU JETI iLE KESILMi$ LiF LEVHANIN (MDF) YUZEY PURUZLULUGUNE
ISLEME PARAMETRELERININ ETKISI

Ozkan YAMAN, Hiiseyin PELIT?

12Diizce Universitesi, Teknoloji Fakiiltesi, Agag isleri Endustri Mihendisligi Bolumi, Diizce / Turkiye

Oz Giris: Agag isleri endiistrisinde ahsap ve ahsap esasli malzemelerin islenmesinde kullanilan geleneksel
makineler gun gectikge dnemini kaybetmektedir. Gelisen teknoloji ile birlikte bu makinelerin yerini tam oto-
matik ve bilgisayar kontrollii makineler almaktadir. Uretimde kullanilan bu yeni nesil makineler is guictiniin
azalmasina, urln cesitliligine, Uretim hattinin hizlanmasina ve zaman tasarrufuna olanak sagladigi icin uriin
maliyetlerinin asagi cekilmesinde isletmeler acisindan blyik bir éneme sahiptir. Bilgisayar kontrolli su jeti
(SJ) ve asindiricili sujeti (ASJ), yakin gegcmisteki dénem icerisinde cesitli endistri kollarinda temizleme, kes-
me, delik agma gibi islemlerde kullanim alani bulmus teknolojik makinelerdir. SJ teknolojisi 1970’li yillarin
basinda yuksek hizli su jetlerinin kullanilmasi ile baslamistir. Bu teknoloji yumusak malzemelerin islenme-
sinde ideal bir ¢c6zim olmasina ragmen metal, seramik ve ahsap gibi daha sert malzemelerin islenmesinde ¢ok
verimli olamamistir. SJ teknolojisi zaman igerisinde gelistirilmis ve kesici sivi icerisine degisik 6zellikteki
asindirici taneciklerin ilave edilmesiyle daha verimli bir kesim metodu (ASJ teknolojisi) olarak karsimiza
cikmistir. ASJ teknolojisi; gun gectikce kullanimi yayginlasan, genis bir uygulama alanina sahip ve endust-
riyel uygulamalarda bircok avantaj saglayan modern bir kesme metodudur. Bu teknoloji 6zellikle gelismis
Ulkelerde yaygin bir sekilde kullanilmaktadir. Ginimuizde ASJ teknolojisi; mermer, metal, cam, plastik, ahsap,
kumas, kagit gibi degisik 6zellikteki bircok malzemenin kesilmesinde kullanilan avantajh bir kesme yontemi
olmustur. Kesim islemi esnasinda, toz, talas, sicaklik etkisi, zehirli gazlar veya kimyasal kirlilik olusmamasi
bu teknolojinin bazi 6nemli avantajlarindandir. Amag: Bu calismada, ASJ makinesi kullanilarak kenar kesim
islemi yapilmis orta yogunluklu lif levha (MDF) malzemenin yizey purizIGligi Gzerine secilmis isleme pa-
rametreleri etkisinin belirlenmesi amaclanmistir. Kapsam: Su jeti teknolojisi diger kesim metotlarinin gicli
bir alternatifi olarak goriilmekte ve degisik malzemelerin islenmesinde kullanilmaktadir. Ahsap esasli mal-
zemelerin islenmesinde kullanilan geleneksel veya yeni nesil bilgisayar kontrolli makinelere yine bilgisayar
kontrollii ASJ teknolojisi bir alternatif olabilir mi? sorusunun cevabi arastirilmistir. Yontem: Calismada, 18
mm kalinhigindaki birinci sinif kalite MDF kullaniimistir. Taslak Olgllerde kesilen MDF paneller, polivinil
asetat (PVAC) tutkal ile iki ve Ug katli olacak sekilde preslenerek lamine yapilmistir. Daha sonra MDF 6rnekler
55x250 mm (genislikxuzunluk) Olcllerinde olacak sekilde hazirlanmistir. Bu durumdaki 6rnekler, bilgisayar
kontrolll asindiricili su jeti (ASJ) makinesi ile asagida verilen isleme parametreleri kullanilarak kesilmistir.

e Malzeme kalinhgi: 18 mm, 36 mm, 54 mm
« ilerleme hizi: 50 mm/dk, 100 mm/dk, 200 mm/dk

e Asindirici kitle akis orani: 200 g/dk, 300 g/dk, 450 g/dk
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®  Kaesici sivi (su) basinci: 3000 bar, 3800 bar
e Sujetinin ¢apr: 0,33 mm

Kesim islemleri sonrasi 6rneklerin ylzey puruzlilik dlgimleri TS 2495 EN 1SO 3274 ve TS 6212 EN ISO
4288 esaslarina uyularak, ardisik profil degisikliklerini él¢ebilen dokunmali (igneli) Mitutoyo SJ-301 cihazi
ile gergeklestirilmistir. Olgtimlerde ortalama purtizliliik (Ra) degeri esas alinmistir. Orneklerin yiizey purizli-
I0gu Uzerine kesim parametrelerinin etkisi istatistiksel analizler ile belirlenmistir. Bulgular. ANOVA test so-
nuclarina gére, MDF 6rneklerin yiizey puruzluluga Gzerinde malzeme kalinligr, ilerleme hizi, asindirici orani
ve su basincinin etkisi 6nemli bulunmustur (P<0,05). DUNCAN testi karsilastirma sonuclarina gére, malzeme
kalinh@i dizeyinde en ylksek purizlilik degeri 54 mm'de (10,75 gm), en distik 18 mm'de (8,93 gm); iler-
leme hizi dizeyinde en yiksek 200 mm/dk'da (11,02 gm), en dusik 50 mm/dk'da (8,85 gm); asindirici orani
diizeyinde en yuksek 200 g/dk'da (9,90 gm), en dusuk 450 g/dk'da (9,54 gm) ve su basinci diizeyinde 3800
bar'a gore (9,49 gm) 3000 bar'da (9,92 gm) daha yuksek purizltlik degeri elde edilmistir. Sonug: Calisma
sonuclarina gore, ASJ makinesi ile kesilen MDF 6rneklerin ylzey purtzltlik degeri malzeme kalinhgi ve iler-
leme hizi artisina paralel olarak artis gostermistir. Diger taraftan, asindirict miktari ile su basincindaki artisa
bagh olarak da ylzey purtzlulik degerleri azalmis ve orneklerin ylizey dizginliga artmistir. Sonug olarak,
ASJ makinesi ile kesilecek ahsap esasli malzemelerde daha diizgun yuizeyler elde edebilmek i¢cin malzeme
kalinh@i ile ilerleme hizinin disiik, asindirici orani ile kesici sivi basincinin ise yiksek tutulmasi énerilebilir.

Anahtar Kelimeler: LifLevha, Asindirici Su Jeti, Yilzey Plruzluluagu

Yazar Notu: Bu calisma Yrd. Dog. Dr. Hiseyin PELIT tarafindan danismanhgi yapilan Ozkan YAMAN'In
Diizce Universitesi, Agag isleri Endii&ri Miihendisligi Anabilim Dali “Fen Bilimleri En&itiisii”nde yapil-
makta olan “Asindirici Su Jeti ile Kesilmis Ahsap ve Ahsap Esasli Malzemelerin Yiizey Kalitesine isleme
Parametreleri Etkisinin incelenmesi” Konu Basglikli, Yiiksek Lisans Tez calismasindan tiretilmistir. Ayrica
bu calisma Duizce Universitesi BAP-2017.07.01.521 No'lu Bilimsel Arastirma Projesi tarafindan de&eklen-
mektedir.
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